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NEPEOOBbIE PELLEHUA B OPTAHU3ALUMOHHOM
CTPOUTEJIbCTBE CYOOCTPOUTEINIbHOU OTPACIIN

TEPPUTOPUAJIBHO — PACITIPEQEJIEHHBIE
[MTPOEKTHO - [TIPON3BO4CTBEHHBIE CUCTEMBbI

+7 (495)995-25-00

Anekcel KpacHoe contact@hetnet.ru
www.hetnet.ru

Bsiyvecnae KomenbHukoe



L Co.qepxcal-me npeseHTauuu

o reTHET
* [lepepoBble peweHUs B ynpaBneHUu
- YnpaBneHue npoektamu (MPOeKTHbIN oduc)
- YnpaBneHue KoHuUrypaumeu (cuctema BOpoT KayecTBa)
- YnpaBneHue TpeboBaHMAMU

- MMapannenbHbIU MHXUHUPUHT (OpraHn3auna COBMeCTHOMU
paboTbl Hag NPOEKTOM)

* [lepepoBble peweHUs B UHPOPMALMOHHbIX TEXHOMOrNAX
- Cuctema ynpaBneHust LOKyMeHTaMmm 1 gaHHbimu (PDM)

- Cuncrema moaenumpoBaHus NPOM3BOACTBEHHbLIX MPOLLECCOB
(MPM)

 PeweHusa ana 3eneHogonsbckoro NKb
- AnemeHTbI KOHUenuuu UCY 3eneHogonbckoro NKb

- Tekywunmn npoekt «BHeapeHue cuctemMbl ynpaBreHus
AOKYMEHTaMM U AaHHbIMU»



L OCHOBHbIe uenu Kopnopauuun

> FEBTHET

KOHCAaITHHT

« [lpoekTnpoBaHue nop 3afaHHYK CTOMMOCTb XXU3HEHHOro UMKna
Kopabns

* [loBbiweHne 3aPpPeKTUBHOCTU TPyaa Ha BCEM XKU3HEHHOM LUKIe
Kopaonsa

* [MoBbiweHne 3pPeKTUBHOCTU UCNONb30BaHUA MaTepUuarnbHbIX U
HeMaTepuanbHbIX aKTUBOB

 [loBblWeHWe KanutTanusaumm KOMnaHum
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Presentation Notes
Управление жизненным циклом изделия представляет собой бизнес-стратегию по уменьшению затрат, увеличению прибыли и снижению времени производства за счет внедрения инновационных продуктов и услуг и трансформации процессов создания и использования интеллектуального капитала компании.
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[lepenoBble pelueHUA
B ynpaBJieHUU

[MpoekTHbIN oduc




> FEBTHET

KOHCAaITHHT

KoHuenuusa npoekTta
=

TunoBas cTpyKTypa 3agad no dopmMmpoBaHUIO

KOHUenumnm npoeKTHoO — I1p0VI3BO,IJ,CTBeHHOﬁ cpeabl

cO34aHusA HOBOIro Kopabns

KoHuenuusa n poeKkTa

KoHuenuusa kopabns

PblHOYHasA KoHUenuus

PbiHOK 1 Mpogaxu
- PbIHOK 1 KOHKYpPEHTbI

- Obbembl Npogax, Aata
BbIXOJa Ha PbIHOK, BApUaHThbI
MpoaykTa (onuun)

CepBuUCHasA KOHLenuus

- MNocnenponaxHoe
obcnyxuneaHue 1 Lienesast
cebecTonMOoCTb

- nn
-39

- [apaHTuiiHOE obcnyXmBaHne

TexHu4eckasa KoHUuenuus

- TexHn4yeckoe onmcaHue
LeneBoro Npoaykra (ero
BapuaHTOB), MNaHupyembie
WHHOBAaLMK

- TpeboBaHus K MPON3BOACTBY,
BKIoYas MHBECTULIUN

- [naHbl no paspaboTke,
cepTudmKaumm n Ka4ecTBy,
NPOEKTUPOBaHME MO LIeNeBoOn
cebectonmocTu

NMpounsBoacTBeHHas
KoHuenuusa

- [naH BHeapeHus
NPOU3BOACTBA C y4ETOM
TpeboBaHWI K NPON3BOACTBY

- MnaHbl Mo HapaLnBaHWo
npou3BoacTBa

- TexHun4yeckmne
NPOW3BOLCTBEHHbIE pacxoabl
(BkNtoYast matepuarnbl) Ha
OCHOBaHWUW LiEH, MNOSTyYEHHbIX
OT MeHeaXepa no cHabXXeHuto

KoHuenuwusa (nnaH)
ynpasrneHusi
nocTtaBLUKaAMMN

- CTpaTervs u nnaH 3akynku
KOMMOHEHTOB C Yy4eTOM
TEXHUYECKOrO ONMCcaHNs

- [naH ynpaBneHusi
nocTaBLLMKaMu (Kakue, korga u
4yT10)

duHaHcoBast KOHUenuus




L HanpaBneHus pa3BuMTUA TeXHONOrMM ynpasneHus
V' reTHET

KOHCAaITHHT

Pazeutue NMPOOAYKTOBOIO NMNOAXOAA

Mpouecchl U opraHn3auMOHHaA CTPYKTypa NPOEKTHO —
NPON3BOACTBEHHOW CUCTEeMbl OPUEHTUPOBaHbI Ha co3gaHue U
I noaaepXaHue KOHKpPeTHOro Kkopabnsa/npoekra

PasButue NMPOLECCHOIO NOAXOOA

S - Peanusauusa AeATeNbHOCTM KOMMaHUMA (MPOEKTHO —
Npou3BoACTBEHHOU CUCTEMbI) KaK CeTU CKBO3HbIX OU3HeC —
\ npoueccoB, YBA3aHHbIX C LeNnsaMu U 3agadyaMum NpoekKTa

Pazeutue NMPOEKTHOIO NMNOAXOOA

Peanusauua npoueccoB ocyuiectBnsieTcs B dpopme
npoekTa, PyHKUUOHarbHble noapasaerieHns aenernpyrorT
UCNOJIHUTENIeN Ha nNepuopa, onpeaensaemMbin MeHeOXXepoMm
npoeKkTta (MaTpu4yHasa CTPyKTypa)




L Knio4yeBble meTogonornu

> FEBTHET

KOHCAaITHHT

CucTtema coanaHcMpoOBaHHbIX NOKa3aTenewu

®uHaHCOBbIe NEPCNeKTUBbI
PbIHOYHbIE BHyTpeHHue
nepcneKkTuBbI nepcneKkTUBbI

MepcnekTMBbLI HHOBaAL MM

CucreMHbIU aHanNu3

3akoHopaTenbHas
6a3a

BHelwHue cdakTopbl

CyuwiecTBytouine
6apbepbl

®
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§ Crparernyeckue E

® U 1 NnpuopuTeThbl
c @ CoumanksHas S g
s 2 PYKOBOACTBA o
3 o 3HaYMMOCTb BapuaHTbl s
E E NocTpoeHus g
o
o g | Cucrembl BusHec-vogens [N 5
33 Lienm v 3anaun ynpasneHus 3
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o
I

KnioueBble
KOMneTeHuuu

eHYeckue KomneTe!
priopaTUBHasA KymnbTyp
reorpacuy

y
eckoe
\ nonoXxeHue u T.4.




L OnTumMmusaums npoueayp ynpaBneHus

> FEBTHET

| dopmMupoBaHMe Moaenu npolecca - OCHOBHOM 3Tan B npoueaype onTuMu3sauum I

Mopenb cywecTByloLero LleneBasi mogenb 6m3Hec - \
COCTOSIHUS1 BU3HeC - npoLecca npouecca («to be»)

(«as is»)
=

[ -y ) ) e
i £ Pl 3 NPUHLMNbI
o onTuMmusaummn
' Ou3Hec-npoueccoB

e
_

NMokasarTenu
ahcekTUBHOCTHU
OunsHec-
npoueccos
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KomaHpa npoekTa (HoBasa pa3paboTka)

HayuHo — KoHcTpyKTOpCKME KoHCTpYKTOpPCKO — Ynpasnsarowasn
unccriegoBartenbCkKkue 6|opo TexXHoJNnormn4yeckKkue KOMMNaHuA
MHCTUTYTbI cnyx6bl 3aBoAOB F'onoBHOM NPOEKTHLIN
ochmc
*Hay4HbIn ‘FmaBHbIN ‘FmaBHbIN TexHoOMNOr ‘PykoBoauTtenb
pykoBoauTenb KOHCTPYKTOP NpoOeKTa npoekrta npoekrta
npoekTa *MeHepnxep no *MeHepnxep no *MeHepnxep no
*MeHepxep TeMbl NPOEKTUPOBaHUIO Npou3BOACTBEHHOMY dumHaHcam
*UcnonHutenu *MeHenxep no UM MHXUHUPUHTY
‘UcnonHutenu *MeHepnxep no *MeHeaxep no MMNO
Npou3BOACTBY

‘AcnonHuTtenun
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[lepenoBble pelueHUA
B yripaBlieHUu
YnpaBneHue KoHpurypaumeu




YnpaBneHue KoHdurypaumen
o
ﬂ

FETHET

KOHCAaITHHT

A
Pre Study

B

ey Preliminary
® o
A

Design

A

Product Development Process Roadmap

C D

Detailed Design Qualification

®
A

o
O

Kputnueckue "BopoTta” npoekra

ATP: Authorization To Proceed
PDR: Preliminary Design Review

[oKkymeHT 3anycka npoekTta (npukas)
MpuHatne NMpenBaputensHoro MNpoekTa

pdr: preliminary design review
cdr1: critical design review 1
cdr2: critical design review 2
fai: first article inspection

gr: qualification review

cr: certification review

CDR: Critical Design Review MpuHatne Pabodero NMpoekta AHanus

QR: Qualification Review LleneBbix MNapameTpos lNpoekTa

FACR:First Article Critical Review MpuHaTue MNMpotokonos CepTtudmkaumm
OcHoBHble "Bexu" npoekTa

srr: system requirements review MpuHATHe TpeboBaHUM K cuctemam

sdr: system design review [MpuHATNE Moaenen cuctem MpuHatne

npeaBapuTenbHoro npoekTta [MpuHaTne paboyero
npoekta 1 MpuHATHE pabo4yero npoekTa
2 BaszoBbin CepTudpmkat nagenus
MoaTBepxaeHne pac4yEToB/UCNbITAHNIA
MogTteepxaeHne Ceptudmkaumnm

E

Certification



KoHuenuusa ynpaBneHus KoHdurypaum
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KOHCAaITHHT

dopMmupoBaHue o daza 1 ®daza 2 ®dasza 3
Tpe6oBaHum npensns:M:MM;ﬂlenMﬂ " BbinonHeHne nporpammbi MpousBsoacTeo,
L 3KcnnyaTaums

OTuert, ayauT

e T T T e - = = = = = =
e e e e, . e e - = = = =

BbasoBas BbasoBas BbasoBas BbasoBas
KOHcurypauums KOHcurypaums KOHdurypaums KOHcurypauums
Ha ypOBHe (PYHKUMOHANbLHOrO  KOHLUEeNnTyanbHOro Kopabns
Tpeb6oBaHuM onpegeneHus onpeaeneHus
Kopabns Kopabns

XXn3HeHHbIN
Tpeb6oBaHusA k kKopabnio n CTO onpeaeneHbl

CTO roTtoBa K Hayany npou3BoAcTBa




YnpaBneHue KoHcurypaumen npoeKra
=

> FEBTHET

KOHCAaITHHT

Ba3a KOHCTPYKTOPCKO-TEXHONMOrMYeCcKu
peweHun

MeToauka npoeKkTUpoBaHUsA u3genua
lNMpaBuna npMHATUA pelueHnn

Moagenb TpeboBaHuM

MeTtoauka npoektupoBaHus Tl

(obecneyeHne TeXHUYECKUX Tpe6OBa|-|mi)

Mopaenb AaHHbIX onucaHua nsgenus
MpaBuna NnpuHATUA peLueHnn

|
|
|
|

Ba3a TexXHONorn4eckn O pMeHTUPOBaAHHOIO
onucaHus Npon3BoACTBEHHOW CUCTEMbI
Moaenb Tpe6oBaHun TI1 K
Nnpou3BoACTBEHHOWM

cucrteme

Mopaenb TeKywero COCTofAHUA
NPoOM3BOACTBEHHON CUCTEMBI

MeToauka nepeHanagkm npon3BoacTBeHHOM
cucTemMbl (06ecnevyeHue KpuTepueB
onTUMM3aLnm NPon3BoaAcCTBaA)

NpaBuna NPpUHATUA peLueHnn
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[lepenoBble pelLueHUA
B YyNpaBleHUn
YnpaBneHue TpeboBaHNAMMU




L CprKTypa TpeboBaHUM

> FEBTHET

KOHCAaITHHT

PaspaboTka
nonb30BaTeNbCKUX
TpeboBaHUM

J\

PaspaboTka
TpeboBaHUM K
cucremam

PaspaboTka
cneuundpukaumm
OnS cuctem




L YnpaBneHue TpeboBaHuaAMMU

> FEBTHET

KOHCAaITHHT

lMpouecc ghopmupoesaHusi mpebosaHul

Mpouecc
pyHKLUMOHaNbLHOro
aHanusia
o Onpegenexun
YHKLIMUN
ngenus
Hexomnosnuus OrpaHuyeHve
DPyHKLUMU Onpegenenu
cuctem
[ekomMnosnuus OrpaHnyeHne
DyHKLUMM Onpegenexun
noAcUCTEMbI
JekoMnosnuys OrpaHnyenu
DPyHKLMM | Onpenenenu

KOMMNIIEKTYHOLLEro

TpeboraHusa K
N3genuio

TpeboBaHus K
cucTeme

TpeboraHusa K
nogcucteme

TpeboBaHus k
KOMMIIEKTYOLLEMY

Onpegenexu

YyeHune

Onpegenexun

YeHune

Onpegenexn

YyeHune

Onpegenexu

O6nuk
n3genus

ApxutekTypa
MOACUCTEMBI

TpeboBaHus k
KOMMIEKTYHOLLEMY
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YnpaBneHue TpeboBaHus

(DyHKBIJMOHaanaiI BasoBas koHdUrypaums Ba3zoBasi KoHMrypaums
asoBasi KOHLienTyanbHOro
Kopabns
KoHdurypaums onpepeneHusi kopabns
l ! ! :
dopmMupoBaHue ®daza 1 ®daza 2 ®aza 3
HayanbHbIX OnpepeneHuve nsgenva u
o BbinonHeHne nporpaMmmebl MpousBoacTBO,
Tpeb6oBaHUM nporpamMmbil
aKcnnyatauus
A A A A A A
SRR SDR ! PDR CDR:! QR : FACR

3amopaxunBaHue Tpe6oBaHNN KoHTpornb MopgepHusauus
BbINOJIHEHUA Tpe6OBaH|ﬂﬁ

i 1 !
1 1 !
TpeboBaH i i E OGS
Ust Ha < ; ; := NbHblEe
Hekomnosuyusi napenvie 1:MeTops! gnpeaeneHus ! i | nenbiTaHns
mpe6oeaHull K COOTBETCTBUYA ! :
2! TloaTBepMaeHne cooTBeTCTBISA i
Kopabiito : : ! ModmeepxdeHue
: : ] mpe6oseaHuli
TpeGosaH ' < : » | KBanudwumka
Ust Ha ' 1. MeToAbl onpeagenexHus | LIMOHHbIE U
| cooTBETETBUSA | CTeH0Bble
CUCTEMBI | \
i 2. MNopTHepxaeHne COOTBETCTBUS ncnbiTaHNst
| | .
1 1 !
1 1 !
| : |
! ! Kn3HeHHbIN
E ! ! LMKN

—— e o = e o o = = = =
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[lepenoBble pelLueHUA
B yripaBrieHUN
MapannenbHbIN MHXWUHUPWUHI




) NMapannenbHbIN MHXXWUHUPUHT
=

> FEBTHET

KOHCAaITHHT

MapannenbHbIN UHXWHUPWUHT
(Concurrent Engineering) —
METOA0NOrmsa opraHnsauum pabort no
OHOBPEMEHHOW pa3paboTke nlnenus,
NPOU3BOACTBEHHOWN cpedbl, CNOCOOOB 1 CPeaCTB
NoadEPXKN KcnnyaTaunm
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Presentation Notes
Термин параллельный инжиниринг хорошо известен в отечественной практике. Однако до сих пор параллельный инжиниринг не нашел практического применения.
Существует множество определений понятия «параллельный инжиниринг». Самое распространенное – это параллельное выполнение работ. На наш взгляд параллельный инжиниринг действительно подразумевает параллельное выполнение сопряженных видов работ, причем и проектных и работ связанных с обеспечением производства СТО. 
 
ПИ обеспечивает организационное и техническое единство выполняемых работ.
Эффективность ПИ определяется степенью взаимопроникновения сопряженных видов работ. 
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KOHCAaITHHT

Ba3a 3HaHuM npoeKkTa

AnbTepHaTUBHbIE
B3aMMOCBSI3aHHble
peweHunsn

MNMpaBuna

INNornyeckasi cxema NPOEKTUPOBaHUS

NMPUHATUA

peweHun

Pa3spaboTtka

®*/  ®
e T
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Presentation Notes
Реализуется принцип нисходящего ациклического проектирования. 
Разработка рабочей документации (КД, ТД и ПД) осуществляется по определенным «сквозным» уровням проектирования . Уровни являются едиными для всех сопряженных процессов. 
Каждый процесс на всех уровнях проектирования имеет определенный набор альтернативных решений, которые связаны с решениями сопряженных процессов.
Информационную и методическую основу параллельного инжиниринга составляет База Данных Проекта.
Таким образом, проектирование осуществляется по четко определенному алгоритму, который реализован в Автоматизированной системе проектирования. 
Это принципиально новых подход. 
В настоящее время делается ставка на создание среды проектирования, где проектные решения принимает человек.


MpuHUMNBLI cOBMeCcTHOM paboTbl
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©
o

Pa3paboTka
TA

MapameTpuyeckoe NpoeKTUpPoOBaHue

e
eTarnb eTanb ‘ ﬂeTaﬂ b u KOMMOHOBKU MHTepdencam pabounm pyHK-
Detanun MI1 OJeTtann umam MM 0.
ACKTIN

"

Mpou3BoACTBEHHbIN MapLIPYT AbcTtpakTHbin Tl VI3FOT?B.I19HVIFI
A rpynnbl getaneun

.

CTpyKTypupoBaHHbIX Habo
TEXHONOrM4YecKux n

MapuwpyTtHbin TI nsaroroBneHus
KOHKPEeTHOMW AeTanu us rpynnbl.

;

Pa6ouune (onepauunoHHbie) Tl
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Presentation Notes
Поскольку детали группируются по СЕ, в абстрактный ТП могут попадать детали из разных узлов.
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KOHCAaITHHT
BupTtyanbHoe npou3sBoacTBO

Cknap 3arotoBOK

0
X

X

EanchprBKa npon3BoaAcCcTBeHHbIX MOLWHOC

PeanbHoe npon3BoacTBO

Cknap 3arotoBoOK

X

X

) &
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Presentation Notes
Формируется теоретическая и методическая база для гибкого оперативно-календарного планирования и диспетчеризации.


=) MapannenbHbIN MIHXUHUPUHT
o
ﬂ

I'ETHET CoBMecTHOe paboyee NpPOCTPaHCTBO

KOHCAaITHHT

PaspaboTka

CHu)xeHue epeMeHU
eébixo0a Ha PbIHOK
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Presentation Notes
The Aerospace Product Lifecycle ranges from initial concept through to manufacturing production and on to in-service maintenance and operation.
In this lifecycle, there are three principal processes to be managed:

Develop a new Aircraft concept and design
Develop, plan and validate production Processes and related Resources 
Define and develop maintenance and operation support plans and procedures.

Traditionally, these principal phases of the lifecycle would occur in a serial fashion.

Collaborative workspace is concurrent engineering where, 
the concept, product engineering, and process engineering phases 
can all occur in parallel.
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Mopoenb 0OKYMEHTOB U AaHHbIX




) UHdopmaumoHHaa mogenb nporpamMmmbl
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> FEBTHET

KOHCAaITHHT

BUW «KoHcTpyKkTMBHO-
TEXHOmMorn4yeckoe onpeaeneHne»

BUWU «MpuHumnbI BLWU «[naH nponssoacTea»

NPOEKTMPOBAHMUSA»

Mpynna LA
«ApxuTeKTypa
N3penusa»

pynna LA BLUM «[ponssoacTeeHHoe

BLUW «ApxutekTypa cuctem» «[lponssoacreop onpefenexne n3aenma»

BLIN «Pa3BnTtune npoekta»

BUMW «3kcnnyatauus n
obcnyxusaHve»

BUW «basoBasi

reomeTpus» Mpynna BLIU Mpynna BLIA BLIU «TexHnyeckvie
BLIM «3aHumaemoe «FpeyomeT nsa» flllocnenpoaaxHasi nyBnvkaumi
NPOCTPaHCTBO» P I'Io.q,qepxcxa» BLMW «3kcnnyatauus»
BUW «To4HbIN

MaKeT»

BUMW «MnaHuposaHne»

BUU «PacyeTbi» BLUU «DuHaHCbI»

BUW «3kcnnyaTaumoHHble Mpynna BLUU BLUM «C

XapaKTepUCTUKN N3fenmsy Fpynna LU BY H HA «Crparerun
ELN <B y «AHann3a» «fenosas BLIU «KaTanor onuuit»
LN «BecoBoit aHanua» H(bOpMaLI.VIFI»

BUWU «KoHTpakThl
BLM «AHanus cuctem» LN «KoHTpakTbl»

BLIN «CepTidukaLumsy BLUW «Pasgenenne pabot»

BUW «AHanns cebectoumocTun»
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Presentation Notes
Пожалуй самой сложной задачей при организации электронного проектирования самолета является организация управления данными (в общем случае – управление информацией). Причем, когда мы говорим о сквозном управлении следует иметь в виду двунаправленное взаимодействие информационных потоков: от проектирования в производство и от производства в проектирование; изменения проектной документации должны корректно отслеживаться в производстве и в свою очередь в электронном макете каждого борта должно быть отражено то как он сделан (т.е. учтены все отклонения и допущения). Производитель должен точно знать в какой конфигурации выполнен самолет, взлетающий с заводского аэродрома, это необходимо прежде всего для обеспечения послепродажной поддержки и формирования актуальной для данного изделия интерактивной электронной эксплуатационной документации
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3d+2
(kOMNOHeHTAa) 3d+2d 3d+2d 3d+2d Tq
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Presentation Notes
Собственно, основой создания единой информационной системы проектно – производственной структуры, является информационная модель детали, а точнее методология ее построения и процедуры создания и управления этой моделью. Из приведенного рисунка видно, что модель создается как минимум двумя предприятиями: проектным бюро и серийным заводом. Непосредственное участие в создании моделей такого рода принимают и поставщики первого и более низких уровней. Которые предоставляют информацию, необходимую для конструкторской проработки, разработки технологической и эксплуатационной документации, создания и поддержки актуальности соответствующих баз данных.
Именно на уровне этих данных необходимо обеспечить интеграцию программного обеспечения, согласование и стандартизацию структуры и формы представления информации, методологии управления информационными потоками. 
Конструктор ведет проектирование детали от заготовки т.е. от технологии ее изготовления – на начальном этапе развития Центра. В дальнейшем, по мере накопления Базы Знаний (в виде правил и методов) будет возможно выполнять «параметрическое» проектирование – конструктор варьирует не геометрию компонента, а его параметры, добиваясь выполнения заданных требований к данному компоненту.
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Narration:
DELMIA provides a way to take a CAD-based definition of your Aircraft, facilities, and process plans, and feed them to your production operations for execution.

The key advantage of the PLM paradigm is to provide such content in the context of a tightly integrated, configuration-managed Product-Process-and Resource database.
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KOHCAaITHHT

npoueccoB
4) MNMpouecc nnaHnpoBaHune
» CrTparterust npom3BoacTBa
, * NocnepoBaTenbHOCTb

0) MpepBapuTenbHasn

» CbopoyHaga nepapxus
» Heobxogumble pecypchl

KOMMOHOBKa
* MogenupoBaHue
doopmbl
» ObopyaoBaHue n
30Hbl

* NpenBapuTenbHas
oLieHKa Beca

* NpenBapuTenbHas
oLieHKa CTOMMOCTHU

1) OcHoBHas pa3paboTka
* AHanmM3 ocTon4YnBOCTHU

* CTPYKTYpHbIN aHanms

* OueHka BOM

» BecoBon aHanus

2) NletanbHasa pa3paboTka
» [leneHne Ha 6noku

» 3amopaxnBaHne moaenemn
» CBapHble coeanHeHUs

o 3 MO BASL WIHn

» [lo6asrienne HanonHeHusi 3) MoaennuposaHue
W3roTOBMEHUA

Mopenb CTO
[MpounsB. OOKyMeHTauuns
Cbopka, BOM
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0w KOHLl,enLI,VIﬂ MHOPMaLMOHHOIro obMeHa

T TrETHET BapuaHT Ne 1

KOHCAaITHHT

NMKB 3aBop

CornacoBaHue A0 Havyana npoekKkTa:
- Mogenun OOKYMEeHTOB N AAaHHbIX;

- pernamMmeHT ynpaBreHus

KOHdurypauuvemu;
PDM cuctema lNKB curyp PDM cucTtema 3aBopa
- pernameHT o6MeHa AaHHbIMMU.
/\ //—\
\_// ¥//
CYB[ «Oracle» CYB «Oracle»

ENOVIA Smarteam <l NS = ENOVIA Smarteam
&CT/’A ExxeHeBHas pennukaums AaHHbIX Kcé_/
7 no yTBEepPXAEHHOMY pernaMeHTy 7

— e ——— ——
yu aun aun
basa baza CTO basa basa basa TMNoBbIE basa
Matepuarnsl Hopwmbl HopmaTuBebl KTM n pewenus Tunosble bl

OOwan 6a3a AaHHbIX NMpPoOeKTa




L Kouuenuuﬂ MHOPMaALMOHHOIro obmMeHa

H
PETHET BapuaHT Ne 2

NKB 3aBop,

CornacoBaHue A0 Ha4yana
npoekKra:

- Moaesin AOKYMEeHTOB U AaHHbLIX;

PDM cuctema
3aBopa

- pernamMeHT yrnpaBrieHus
KOHdurypaumen;

- pernamMeHT oOMeHa AaHHbIMM.

s ~

~ A
Ccyb[ «Oracle»

ENOVIA Smarteam
u

MpocmoTp mopenen Ha
paHHUX 3Tanax,
npeanoxeHusi no
U3MeHeHusM, nepegaya

PopmupoBanue UM
cyaHa (KO, TA, 30)

ynpaBneHue

AAaHHbIMU, B TOM C3U OaHHbIX B
yucrne KOHKpeTHoro 3aKcnnyaTtauuoHHY0
cyAHa Web caunTt NKB mMopenb
basa baza CTO basa basa basa TUMNOBLIE basa
Matepuarnsl Hopwmbl HopmaTuBebl KTM n pewenus Tunosble bl

OOwan 6a3a AaHHbIX NMPOeKTa
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MecTo
ERP cuctembl 6a3upoBaHuA

3aBop,

3anpoc Ha MTO
MoaTBepxaeHu n TOuP
e, pa3pelueHue

ERP cuctema 6a3bl

ERP cuctema
3aBopa

3anpoc Ha MTO
n TOuP

AKTyanusauus CoObITHs Ha
aKCNNyaTaLUOHHOM U Gopty
PEMOHTHOM

AOKYMeHTauuu

* BpeMﬂ peakunn Ha 3anpoc MeHee CYTOK; MCy KOpaﬁnﬂ/MTGP

PDM cuctema NKbB

. ToyHasa naeHTUMKaUMA No NodbLIM
pekBu3uTam;

. Bo3MOXHOCTb MPOrHO3npoBaHUA
notped6Hoctn B MTO n TOnP;

. On-line gocTyn akcnnyartaHTa K
aKTyanbHOM 3KCcniyaTauMoOHHON U
PEeMOHTHOW AOKYMEHTauuu;

Kopabnb



L Pa3paboTka cuctemobl PDM 3aka3a 21631

> FEBTHET

KOHCAaITHHT

« 3aaauun npoekTa (TpeboBaHuA K cucteme)
+ ABTOMaTuU3MpoBaHHoOe ynpaBrneHue paspabotkon PKA;
« ABTOMaTM3upoOBaHHOe ynpaBreHue nameHeHmsamu PK;

« ABTOMaTU3MpOBaHHOE yrnpaBJieHUe XpaHeHMeM U AOCTYNOM K pa3pabaTbiBaeMon
PKL (3neKkTpoHHbIN apXuB);

« ABTOMatTusanpoBaHHoe bopmMunpoBaHue TpaHCNOPTHbIX MaccuBoB PKI v ynpaBneHue
oO6MeHOM AaHHbIMU C 3aBOAOM—CTPOUTENEM;

- ABTOMaTu3aupoBaHHoe chopmMuMpoBaHMe BegoMocTel 3akasa ansa ACY 3aBopa—
cTpouTens.

« [OocTurHyTble pe3ynbTaThbl (MepBbIX 3Tan pabdoT)

* PaspabotaHbl mogenu Bl paszpabotku PKQl n ynpaBneHua nameHeHUAMun

« Pa3paboTaHbl MeTOAMYECKME MaTepmanbl U pyKOBOACTBa No paboTe B cucreme
» PaspaboTaHbl pernameHTbl bl

 PaspaboTtaHa nporpamma — MeToamMKa TECTUPOBaHUA CUCTEMbI
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